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Цель тестирования

Функциональный (практический) тест системы пневмооборудования высокого давления состоящей из компрессора AKHL1050E подключенного к пневматическому шуруповерту HVR 41-ST и пневмопистолету HN-25C
Система была протестирована в лаборатории тестирования прикладных технологий компании KNAUF GIPS KG, а также на открытых строительных площадках. 
3      Тестируемое оборудование

Компрессор AKHL1050E
Рабочее давление 25-29бар, 230В, 2 выпускных отверстия для пневматического оборудования высокого давления, 2 выпускных отверстия для стандартного пневматического оборудования давления 8бар
Пневматический шуруповерт HVR 41-ST
Инструмент для крепления KNAUF гипсовых листов к металлическому профилю или дереву с помощью шурупов,
рабочее давление  18-23бар,
Пневмопистолет HN-25С
Инструмент для крепления металлического профиля к стали или бетону,

рабочее давление  18-23бар,
4
Выводы

 Пневматический шуруповерт HVR 41-ST:
 С пневматическим шуруповертом HVR 41-ST(в системе c компрессором) были произведены тесты по креплению гипсокартонных листов KNAUF.

Тестирующий оборудование специалист был очень впечатлен надежностью и быстротой крепления KNAUF-листа к металлическому профилю (толщина металла 0.6мм)
Из-за очень легкого веса инструмента (2.1кг) и слабой отдаче инструмента в руку, работа не утомляет человека. 
Кассетные шурупы вворачиваются в поверхность гипсокартонного листа быстро и безопасно. Могут применяться индивидуальные настройки для глубины ввинчивания шурупа (рабочее давление 21бар).
Верхние части шурупов не выступают над поверхностью гипсокартонного листа, шуруп вворачивается в металлический профиль за счет пробивной способности, как при обычном креплении, при этом отверстие соответствует проектному.

Надежное крепление гарантированно.  
Сила отрыва шурупов, ввернутых в металлический профиль (толщина 0.6мм)  с пневматическим шуруповертом HVR 41-ST  составляет 950Н, в сравнении со стандартной (в соответсвии с DIN 181182 мин. 450Н).

Были использованы шурупы с острой резьбой: 3.5х28 и 3.5х41 для одинарного и двойного гипсокартонного листа.

Пневмопистолет HN-25С:

С помощью пневмопистолета HN-25С специальным дюбелем был закреплен к бетонному полу (бетон B 25-B 35 (25-35N))  металлический профиль (UW 75, толщина металла 0.6мм), а также к KNAUF ангидридному отделочному материалу для заливного пола (KNAUF Fliebestrich).

Пневмопистолет отличается своим легким весом (2.0кг), безопасностью при обращении с ним и прекрасной скоростью при забивании дюбелей.

Пневмопистолет надежно скрепляет металлический профиль со сталью и бетоном
. 

Необходимая длина дюбелей была подобрана в соответствии с рекомендациями компании MAX (15мм для стали, 19 мм для бетона).

Удобство и простота использования при работе с пневматическим оборудованием, надежность, легкость, универсальность вышеуказанного компрессора в сочетании с высокой производительностью отмечено и особо оценено нашими специалистами.
Данные о компактности, допустимых нагрузках, расстояниях для крепежа, условиях обращения с инструментом и.т.д. не предоставляются компанией KNAUF. Эти данные определяются производителем (компанией MAX) в рамках гарантийных обязательств.
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